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‘Genial kombiniert

Die Kundschaft des Tischler-

und Schreinerhandwerks will
immer individueller und ex-
klusiver bedient werden. Ein-
mal sind es Fronten mit PVC-
Beschichtung, einmal soft-
forming-furnierte Teile, dann
wieder gewdlbte Tiiren, be-
schichtet mit HPL Kurzum, je
ausgefallener und individueller
der Schreiner seine Kunden
bedienen kann, desto stérker
kann er sich am Markt positi-
onieren. Die Herausforderung
besteht also darin, kleinste
Stiickzahlen mit unterschied-
lichsten Oberfiichen kosten-
giinstig zu fertigen.

Das Unternehmen Columbus
Presstechnology bietet mit

O Die neu entwickelts
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seiner neu entwickelte Vaku-
umpresse Multimat' eine per-
fekte Losung fiir dieses Pro-
blem: die bewihrte Vakuum-
Presstechnik zum Formfurnie-
ren und Schichtverleimen (in
verschiedenen Formen nun
schon seit diber 20 Jahren an-
geboten) wurde mit der an-
sansten sehr aufwéndigen 30-
Beschichtungstechnik fiir Fo-
lien in einer einzigen Maschi-
ne kombiniert,

Die Multimat’ ermoglicht
kostengiinstig Formteile in
Schichtverleimtechnik zu ver-
pressen und 3D-Fronten mit
PVC 2u beschichten,

Dieses Kunststiick' wird da-
durch erreicht, dass der
Membranrahmen des Vaku-
umtisches (der dem Formver-
leimen dient) abnehmbar ist

O Ob Fronten mit PAW
Beschichtur E oM rming-
furnierte Teile cder gewdlbte
Turen, beschichtet mit
APL—kein Problem fur die

Vaxuumpress

und ein zusdtzlicher Grund-
rahmen zum 3D-Beschichten
auf der Presse verbleibt. Damit
kann die Maschine im Hand-
umdrehen von einer Press-
technik zur anderen umgeriis-
tet werden.

Wenn die Presse zum 3D-Fo-
lienbeschichten verwendet
wird, werden die Rohteile ein-
fach auf der Tischfldche posi-
tioniert, die Beschichtungsfo-
lie (iber die Tischfldche gelegt,
der Grundrahmen inklusi-

ve Heizhaube geschlossen, die
Heizung gestartet und die Be-

schichtungsfolie mittels Vaku-
um auf die Rohteile gepresst.
AnschlieBend wird der Grund-
rahmen gedffnet und die fer-
tig beschichteten Teile ent-
nommen.

Zum Vakuum-Formverleimen
wird der Membranrahmen in
den Grundrahmen eingesetzt,
die Grundform mit den Ver-
leimschichten auf die Tischfid-
che gelegt, die Rahmenkom-
bination geschlossen und mit
der Kraft des Vakuums ent-
sprechend der Grundform ver-
presst. Bei Bedarf kann auch
beim Formverleimen das
Werkstiick mit der Heizhau-
be zur Presszeitverkiirzung be-
heizt werden,

Somit unterstiitzt diese Kom-
bination ideal die Anforderung
nach mehr Individualitdt und
Exklusivitit im Innenausbau.

Die StandardnutzgriiBe der
Anlage betrdgt 2750 mm x
1150 mm. Natiirlich sind, so
der Anbieter, individuelle Aus-
filhrungen und Sondermall
auf Anfrage jederzeit miglich.
Weitere Informationen dazu
erhalten Sie bei:

www.columbus-tech.com

Halle 14, Stand 511




